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(S) Einrichtung zum Oberffachenschutz frisch bedruckter Bogen 

(§) Es wird eine Einrichtung zum Oberflachenschutz frisch 
bedruckter Bogen vorgeschlagen, mit weicher auf jeweiiige 
Bogen mit Hilfe einer Auftrageinrichtung eine zunachst 
hinlangliche Trennnnittelschicht aufgetragen wird. die Im 
praktischen Einsatz einer Struktun/eranderung im Sinne 
einer abnehmenden Schichtdicke unterwvorfan ist. Hiarbei 
zeichn.et sich eine erfindungsgema&e Trennmittelschicht 
durch ein Gemlsch aus, welches wenigstens einen abbauba- 
ren Trennmittelstoff, eine wa&rige Tragerflussigkeit sowte 
wenigstens eine bei gleichzeltigenn Kontakt mit dem Trenn- 
mittelstoff und der Tragerflussigkeit den Trennmittelstoff 
abbauende Gemischkomponente aufweist. Varianten des zur 
BiJdung der Trennmittelschicht benutzten Gemischs, des 
strukturelien Aufbaus der Trennmittelschicht und hierfiir 
geeigneter Auftrageinrichtungen sind aufgezeigt. 
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Beschreibung 
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Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum OberflS- 
chenschutz frisch bedruckter Bogen, die zur Bildung 
eines Stapels aufeinandergeschichtet abgelegt werden. 
wobei auf einen jeweiligen Bogen eine unter Verwen- 
dung von fesien Trennmittelpartikeln gebildete Trenn- 
mittelschicht mit Hilfe einer Aufiragcinrichtung aufge- 
tragen wird. 

Bekannte Einrichtungen dieser Art — wie etwa ein 
Bestaubungsgerat gemaB der Druckschrift 
DE 38 19 203 At — blasen die Trennmittelpartikel in 
Form eines Puders mit Hilfe von Druckluft auf eine 
frisch bedruckte OberflSche eines jeweiligen Bogens. 

So anerlaBlich eine mittels eines Puders gebildete 
Trennmitielschicht auch vielfach ist, so nachteilig kann 
sie sich aber auf ein ein Druckverfahren durchiaufendes 
Endprodukt auswirkcn. So besteht beispielsweise die 
dringende Empfehlung, bepuderte Druckerzeugnisse 
vor einem Folienkaschieren zu satinieren. Eventuelle 
Kratzspuren im Druckbild, die beispielsweise von Ge- 
radstoBern in Ablagestapeleinrichtungen im Zusam- 
menwirken mit dem Puder verursacht werden, bleiben 
irreparabel. 

Es werden zwar bereits Pudersorten angeboten, die 
sich unter der Einwirkung der Feuchtigkeit der Druck- 
farbe auflosen sollen. Entsprechende Untersuchungen 

— siehe W. Walenski, "Die Bestaubung im Offsetdruck" 
Z. Druckindustrie, Nr. 21 vom (BA03Z Seiten 21 bis 24 

— hah en jedoch ergeben, daB selbst nach Ablauf einer 
als durchaus hinl&nglich zu bezeichnenden Zeitspanne 
eine entsprechende Aufl5sung nicht erfolgt. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik besteht die 
Aufgabe der Erfindung darin, eine Einrichtung zum 
Oberfiachenschut2 frisch bedruckter Bogen anzugeben, 
mit welcher eine zunachst hinreichend wirksame Trenn- 
mittelschicht derart erzeugbar ist. daB sie im prakti- 
schen Einsatz einer Strukturver3.nderung im Sinne einer 
abnehmenden Schichtdickc unterworfcri ist. 

Losungen dieser Aufgabe werden erfindungsgemaB 
in zwei Varianten angeboten, wobei sich gemaB einer 
ersten Variante eine gattungsgemaBe Einrichtung da- 
durch auszeichnet» daB die Trennmitielschicht aus ei- 
nem Gemisch besteht, welches wenigstens einen abbau- 
baren Trennmittelstoff, eine waBrige Tragerfliissigkeit, 
sowie wenigstens eine bei gleichzeitigem Kontakt mit 
dem Trennmittelstoff und der Tragerfliissigkeit den 
Trennmittelstoff abbauende Gemischkomponente auf- 
weist, wahrend sich gemaB einer zweiten Variante eine 
gattungsgemaBe Einrichtung dadurch auszeichnet, daB 
die Trennmittelschicht aus einem die Trennmittelparti- 
kel in Form von Mikrokapseln aufweisenden Stoffge- 
misch besteht und eine jeweilige Mikrokapsel eine farb- 
lose Kapselhiille aus einem Polypeptid besitzt und mit 
einem farblosen und gegeniiber dem Polypeptid inerten 
Fluid angefiillt ist. 

Hierbei erfolgt die Abnahme der Schichtdicke im Fal- 
le der ersten Variante durch den Abbau des Trennmit- 
telstoffs, so daB nach volligem Abbau desselben die an- 
fanglich voll wirksame Trennmittelschicht ganzlich ver- 
schwunden ist. 

Im praktischen Einsatz ist die zwischen benachbarten 
Bogen eines Stapels vorhandene Trennmittelschicht 
dem Gewicht aller jeweils oberhalb derselben liegenden 
Bogen ausgesetzt. so daB im Falle der zweiten Variante 
die in Form von Mikrokapseln vorliegenden Trennmit- 
telpartikel zumindest in einem unteren Bereich des Sta- 
pels unter diesem Gewicht platzen. Entsprechendes 



kann fur einen oberen Bereich des Stapels durch dessen 
Wenden erreicht werden. Bei einer zugrundegeiegten 
WandstSrke der ICapselhullen dieser Mikrokapseln in 
der GrdBenordnung von etwa 0,1 bis 0,5 \im gegenUber 
5 einem Durchmesser der Mikrokapseln in der GrdBen- 
ordnung von bis zu etwa 300 \xm ergibt sich somit auch 
im Falle der zweiten Variante im praktischen Einsatz 
eine deutliche Verringerung einer zunSchsi hinreichend 
wirksamen Schichtdicke der Trennmittelschicht. . 
10 In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist 
bei der genannten ersten Variante vorgesehen, daB, das 
Gemisch unter Verwendung eines natiiriichen, unter der 
Wirkung von Mikroorganismen abbaubaren Thermo- 
plastes und der genannten Mikroorganismen gebildet 

15 isL 

Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung der genann- 
ten ersten Variante der Erfmdung zeichnet sich dadurch 
aus, daB das Gemisch eine der Stoffgruppe der Polypep- 
tide angehorige Gemischkomponente und eine der 

20 Stoffgruppe der Peptidhydrolasen angehdrige Ge- 
mischkomponente umfaBt Als Polypeptid ist dabei be- 
vorzugt Gelatine vorgesehen. 

Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung der genann- 
ten ersten Variante zeichnet sich dadurch aus, daB die 

25 Tragerflussigkeit eine mit Bakterien geimpfte Niihrld- 
sung ist. 

In weiterer bevorzugter Ausgestaltung der genann- 
ten ersten Variante ist vorgesehen, daB die Tragerflus- 
sigkeit eine abbauende Gemischkomponente in Form 
30 eines den Trennmittelstoff lOsenden Lfisungsmittels ent- 
halt. 

Bezliglich des strukturellen Aufbaus einer erf indungs- 
gemaflen Trennmittelschicht ist bevorzugt vorgesehen, 
daB das Gemisch aus einer mit der Tragerflussigkeit 

35 befeuchteten Mischung von Trennmittelpartikeln be- 
steht, wobei erste Trennmittelpartikel der Mischung aus 
dem Trennmittelstoff und zweite Trennmittelpartikel 
der Mischung aus der abbauenden Gemischkomponen- 
te gebildet sind 

40 In weiterer Ausgestaltung ist bezuglich des struktu- 
rellen Aufbaus einer erfindungsgemSBen Trennmittel- 
schicht bevorzugt vorgesehen, daB das Gemisch gebil- 
det ist aus mit der Tragerflussigkeit befeuchteten 
Mischpartikein, wobei ein Mischpartikel einen aus dem 

45 Trennmittelstoff bestehendcn Kern und eine diesen um- 
gebende, aus der abbauenden Gemischkomponente be- 
stehende Ummantelung aufweist. 

Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung des struktu- 
rellen Aufbaus einer erfindungsgemaBen Trennmittel- 

50 schicht zeichnet sich dadurch aus, dafl die Trennmittel- 
partikel in Form von Mikrokapseln vorliegen, wobei 
eine jeweilige Mikrokapsel eine aus dem Trennmittel- 
stoff bestehende Kapselhiille besitzt, eine jeweilige 
KapselhuUe mit einem Anteil der Tragerflussigkeit an- 

53 gefullt ist, die Tragerflussigkeit mit wenigstens einer ab- 
bauenden Gemischkomponente versetzt ist, deren ab- 
bauende Wirkung mittels einer energeiischen Bestrah- 
lung derselben verstarkt ist, und wobei die Mikrokap- 
seln wahrend des Auftragens der Trennmittelschicht auf 

60 einen jeweiligen Bogen einer energetischen Bestrah- 
lung ausgesetzt sind. 

Mit Blick auf den strukturellen Aufbau einer erfin- 
dungsgemaBen Trennmittelschicht ist bei einer weiteren 
bevorzugten Ausgestaltung vorgesehen. daB die Trenn- 

65 mittelpartikel in Form von Mikrokapseln vorliegen, eine 
jeweilige Mikrokapsel eine aus dem Trennmittelstoff 
bestehende KapsclhQllc besitzt, und eine jeweilige Mi- 
krokapsel mit einem von einer abbauenden Gemisch- 
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komponente freien Fluid angefullt ist, wobei die Mikro- 
kapseln wahrend des Auftragens derTrennmittelschicht 
auf einem jeweiligen Bogen einer Befeuchtung mittels 
der mit wenigstens einer abbauenden Gemischkompo- 
nente versetzten Tragerflussigkeit ausgesetzt sind. 

Des wciteren ist mit Bezug auf den strukturellen Auf- 
bau einer erfindungsgemaBen Trennmittelschicht be- 
vorzugt vorgesehen. dafl erste Trennmittelpartiksl in 
Form eines Granulats aus einem ersten Trennmittelsioff 
und zweite Trennmitielpartikel in Form von Mikrokap- 
sein vorgesehen sind, eine jeweiiige Mikrokapsel eine 
mit einem Anteil der TragerflQssigkeit angefQJlte Kap- 
selhQlle aus einem zweiten Trennmittelstoff aufweist, 
die Anteile der Tragerflussigkeit mit wenigstens einer 
abbauenden Gemischkomponente versetzt sind, die we- 
nigstens eine abbauende Gemischkomponente sowie 
der erste und der zweite Trennmittelstoff so aufeinan- 
der abgestimmt sind, daC lediglich der erste Trennmit- 
telstoff mitteis der wenigstens einen abbauenden Ge- 
mischkomponente abbaubar ist, und die Trennmittel- 
schicht zumindest vorubergehend einer die Mikrokap- 
seln sprengenden aufieren Kraft ausgesetzt ist 

Mit Blick auf das Auftragen derTrennmittelschicht ist 
bevorzugt vorgesehen, daB die Auftrageinrichtung erste 
und gegebenenfalls zweite Spruhdiisen aufweist wobei 
die ersten Spruhdiisen das Gemisch biidende Trennmit- 
telpartikel und die zweiten SprUhdQsen ein die Trenn- 
mitielpartikel befeuchtendes Befeuchtungsmittel aus- 
trageiL 

Eine bevorzugtc Ausgestaltung der Auftrageinrich- 
tung zeichnet sich dadurch aus, daB diese eine betriebs- 
maBig in einer ersten Drehrichtung rotierende Stfltz- 
walze und eine hierzu parallele, betriebsmaflig in einer 
entgegengesetzten zweiten Drehrichtung rotierende 
Andruckwaize umfaBt wobei die Stutzwalze und die 
Andruckwaize in einer Kontaktzone gegeneinander an- 
gestelit sind und je eine Seite eines jeweiligen die Kon- 
taktzone in einer Bogenlaufrichtung passierenden Bo- 
gens kontaktieren, und die ersten Spruhdusen einerseits 
und die zweiten Spruhdusen andererseits auf eine ge- 
meinsame Zielflache auf einer Seite des jeweiligen Bo- 
gens ausgerichtet sind, wobei die Zielflache in Bogen- 
laufrichtung vor der Kontaktzone liegt. 

Bei einer anderen bevorzugten Ausgestaltung ist vor- 
gesehen, daB die Auftrageinrichtung eine betriebsmaBig 
in einer ersten Drehrichtung rotierende Stutzwalze und 
eine hierzu parailele, betriebsmaBig in einer entgegen- 
gesetzten zweiten Drehrichtimg rouerende Auftragwal- 
ze umfaBt wobei die Stutzwalze und die Auftragwalze 
in einer Kontaktzone gegeneinander angestellt sind und 
in der Kontaktzone je eine Seite eines jeweiligen Bo- 
gens' kontaktieren, und die ersten Spruhdusen einerseits 
und die zweiten Spruhdusen andererseits auf eine ge- 
mcinsame ZielflSche auf einem freien Bereich der Man- 
tclflache der Auftragwalze ausgerichtet sind. 

Bei einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung ist 
schlieBlich vorgesehen. daB die Auftrageinrichtung eine 
betriebsmaflig in einer ersten Drehrichtung rotierende 
Stutzwalze und ein Walzenpaar aus zur Siiitzwalzc par- 
allelen, gegeneinander angestellten und betriebsmaBig 
gegensinnig rotierenden Walzen aufweist eine Walze 
des Walzenpaares mit einer zur ersten Drehrichtung 
entgegengesetzten zweiten Drehrichtung gegen die 
Stutzwalze angestellt ist die Stutzwalze und die hierge- 
gen angestellte Walze des Walzenpaares je eine Seite 
eines jeweiligen Bogens kontaktieren, und die ersten 
Spruhdusen einerseits und die zweiten Spruhdusen an- 
dererseits auf eine gemeinsame Zielflache auf einem 



freien Bereich der Mantelflache einer der Walzen des 
Walzenpaares ausgerichtet sind. 

Im folgenden ist die Erfindung naher erlautert. Inso- 
weit hierbei funktionelle Zusammenhange zwischen 
5 dem strukturellen Aufbau und dem Verhalten der 
Trennmittelschicht einerseits und jeweiligen Ausgestal- 
tungen der Auftragseinrichtungen andererseits heraus- 
gestellt werden, ist Bezug auf die Zeichnungen genom- 
men. 

10 Hierinzcigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Auftrag- 
einrichtung, welche die abbauende Wirkung der abbau- 
enden Gemischkomponente mittels einer energedschen 
Bestrahlungderselben verstarkt. 

15 Fig- 2 eine schematische Darstellung einer Auftrag- 
einrichtung, bei welcher aus ersten SprUhdusen Trenn- 
mittelpartikelstrahlen und aus zweriten Spruhdusen Be- 
feuchtungsmittelstrahlen austreten, die Trennmittelpar- 
tikelstrahien und die Befeuchtungsmittelstrahlen sich 

20 kreuzen und lediglich die ersten Spruhdusen auf den 
jeweiligen Bogen ausgerichtet sind. 

Fig. 3 bis 7 schemausche Darstellungen von Beispie- 
len fiir eine Integration einer Auftrageinrichtung in eine 
Druckmaschine, wobei ein Jeweiliger aus einer ersten 

25 und ein jeweiliger aus einer zweiten Spriihdiise austre- 
tender Spruhstrahl auf ein gemeinsames Ziel ausgerich- 
tet sind. 

Wie bereits aus der Darlegung bevorzugter Ausge- 
staltungen ersichtlich wurde, erstreckt sich der Rahmen 

30 der Erfmdung auf eine Reihe von Variationsmoglichkei- 
. ten fur das zur Bildung der Trennmittelschicht herange- 
zogene Gemisch, fur den strukturellen Aufbau der 
Trennmittelschicht und fiir Auf trageinrichtungen. 
Die in Fig. 1 schematisch dargestellte Auftrageinrich- 

35 tung ist insbesondere vorgesehen zum Auftragen einer 
Trennmittelschicht, in der die Trennmittelpartikel in 
Form von Mikrokapseln vorliegen, eine jeweiiige Mi- 
krokapsel eine aus dem Trennmittelstoff bestehende 
Kapselhiille besitzt, eine jeweiiige Kapselhiille mit ei- 

40 nem Anteil der Tragerflussigkeit angefQllt ist und die 
Tragerflussigkeit mil wenigstens einer abbauenden Ge- 
mischkomponente versetzt ist, deren abbauende Wir- 
kung mittels einer energetischen Bestrahlung derselben 
verstarkbar ist. Als Trennmittelstoff kommt hierbei ins- 

45 besondere eine der Stoffgruppe der Polypeptide ange- 
horige Gemischkomponente des die Trennmittelschicht 
darstellenden Gemischs oder ein unter der Wirkung von 
Mikroorganismen abbaubarer Thermoplast in Betracht, 
Als der Stoffgruppe der Polypeptide angehorige Ge- 

50 mischkomponente ist bevorzugt Gelatine vorgesehen, 
wahrend als abbaubarer Thermoplast beispielsweise ein 
unter dem Handelsnamen Biopol bekanntes Substrat 
zur Anwendung kommt, welches in der Firmendruck- 
schrift "Biopol — der Kunstsioff aus der Natur" der 

55 Firma Deutsche ICI GmbH, Frankfurt am Main, DE, 
offenbart ist. Weiterhin bildet hierbei die Gesamtheit 
der in den Mikrokapseln eingeschlossenen Anteile der 
Tragerflussigkeit die Gesamtmenge der Tragerflussig- 
keit des die Trennmittelschicht bildenden Gemischs, und 

CO diese Tragerflussigkeit ist mit Mikroorganismen ge- 
impft, weiche die aus Gelatine bzw. dem genannten 
thermoplastischen Substrat bestehenden Kapselhullen 
abbauen. Dieser Abbau wird nun mittels der in Fig. 1 
skizzienen Auftrageinrichtung durch eine energetische 

65 Bestrahlung der oben beschriebenen Mikrokapseln be- 
schleunigt. 

Mit dieser Auftrageinrichtung wird das die Trennmit- 
telschicht biidende Gemisch unmittelbar auf einen Bo- 
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gen 1 aufgetragen, Hierzu ist im Ausfuhrungsbeispiel 
gemaB Fig. 1 der Bogen 1 im Bereich eirier Kante des- 
selben in eine Greifereinrichtung 2 eingespannt, die ih- 
rerseits an einer strichpunktiert und bruchstuckhaft an- 
gedeuieten Transportkettenanordnung 3 befestigt ist, 5 
die dem Bogen 1 eine quer zur genannten Kante dessel- 
ben gerichiete Bewegung in Richtung des Pfeils 4 ver- 
leiht. Parallel zur genannten Kante des Bogens 1 ist eine 
Reihe von auf diesen ausgerichteten SpruhdQsen 5 an- 
geordnet, die jeweils einen aus.dem die Trennmittel- 10 
schicht bildenden Gemisch bestehenden Spruhstrahl 6 
auf den Bogen 1 richten, Ein jeweiliger Spruhstrahl 6 
wird im wesentlichen quer zu seiner Richtung von ei* 
nem EnergiestrahlenbQndel 7 durchdrungen, welches ei- 
ner Strahlungsquelle 8 entstammt und mittels einer ge- 15 
eigneten Reflektoranordnung 9,9' auf den Spruhstrahl 6 
ausgerichtet ist. 

Im dargestellten Beispiel bilden die in Form der ge- 
fullten Mikrokapseln vorliegenden Trennmittelpariikel 
bereits das mittels der Spriihdusen 5 auf den Bogen 1 20 
aufgetragene und dort die Trennmittelschicht bildende 
Gemisch, Ein gewisser Vorrat dieses Gemischs ist hier- 
bei in einem Vorratsbehalter 10 untergebracht, aus wel- 
chem es in an sich bekannter Weise (siehe z. B. DE- 
PS 2 03 241) mittels Druckiuft heraus- und den Spriih- 25 
dusen 5 zugefUhrt wird, wobei die Druckiuft einem Ver- 
dichter 1 1 entnommen wird. Wahrend sich nun der Bo- 
gen 1 in Richtung des Pfeils 4 bewegt, bestreichen die 
mit besagten Mikrokapseln beladenen Sprtihstrahien 6 
die Oberflache des Bogens 1. wobei sich diese Mikro- 30 
kapseln auf dem Bogen 1 in Form der Trennmittel- 
schicht 12 ablagcrn nachdem sie die genannten Energie- 
strahlenbundel 7 passiert haben. Die Trennmittelschicht 
12 ist sodann einer fortschreitenden Strukturverande- 
rung unterworf en, deren Ursache un erwahnten Abbau 35 
der Kapselhullen liegt 

Bei den in der beschriebenen Aufirageinrichtung ver- 
wendeten Trennmittelpartikeln besteht cine gewisse ab- 
baucnde Wirkung iauf die Kapselhullen zwar bereits vor 
der Einwirkung des Energies trahlenbundels 7, so daS 40 
erheblich lange Lagerzeiten fur das in Verbindung mit 
einer solchen Aufirageinrichtung verwendete oben be- 
schriebene Gemisch nicht zweckmaBig sind. Ein geziel- 
ter Abbau der Trennmittelpartikel in gewUnschtem . 
AusmaB vollzieht sich jedoch erst als Folgc der obenge- 45 
nannten energetischen Bestrahlung. 

Bei Varianten dieses Gemischs kann vorgesehen wer- 
den. da3 die TragerflUssigkeit Wasser oder eine eiweiB- 
haltige Nahrlosung ist, und daB die Mikroorganismen im 
Falle einer Ausbildung der KapselhQlle mittels Gelatine 50 
durch Peptidhydrolasen ersetzi oder gegebenenfalls um 
solche ergSnzt sind. 

Im Gcgensatz zur Beschleunigung der genannten 
Strukturveranderung der Trennmittelschicht beim Ein- 
satz einer Auftrageinrichtung nach Fig. 1 und hierfiir 55 
vorgesehener oben beschriebener Varianten des Ge- 
mischs wird beim Einsatz einer in Fig. 2 dargestellten 
Auftrageinrichtung und hierfur vorgesehener Varianten 
des Gemischs die Strukturveranderung wahrend des 
Auftragens der Trennmittelschicht auf den Bogen I in- eo 
itiiert. Hierzu sind entsprechende Varianten vorgescr 
hen, bei denen das die Trennmittelschicht darstellende 
Gemisch erst wahrend des Auftragens dessclben a.uf 
den Bogen 1 gebildet wird, wobei die vom Trennmittel- 
stoff, von der Tragerflussigkeit und der wenigsiens ei- 65 
nen abbauenden Gemischkomponente gebildeten Ge- 
mischkomponenten zunachst raumiich so angeordnct 
sind, daB zumindest kein gleichzeiiiger gegenseitiger 



Kontakt samtlicher Gemischkomponenten gegeben ist. 
Die Initiierung des Abbaues der Trennmittelschicht er- 
folgt sodann durch eine Zusammenfiihrung aller das 
Gemisch bildenden Gemischkomponenten. 

Die in Fig. 2 angedeutete Auftrageinrichtung unter- 
scheidet sich damit unter anderem von jener nach Fig. I 
insofern als hier zum Austrag des Gemischs erste 
Spriihdusen 5.1 und zweite SpruhdQsen 5.2 vorgesehen 
sind, wobei von den ersten Spriihdusen 5.1 Trennmittel- 
partikel und von den zweiten' Spruhdusen 5.2 ein Be- 
feuchtungsmittel abgegeben wird, Hiermit sind die Vor- 
aussetzungen dafur geschaffen, daQ zunachst kein 
gleichzeiiiger gegenseitiger Kontakt samtlicher Ge- 
mischkomponenten gegeben ist. 

Bei dem in Fig. 2 angedeuteten Ausfuhrungsbeispiel 
einer unter diesen Vorausseizungen arbeitenden Auf- 
trageinrichtung besteht als weiterer Unterschied zur 
Auftrageinrichtung nach Fig. 1 der, daB der in diesem 
Falle aus der jeweiligen ersten SpruhduseS.l austreten- 
de, die Trennmittelpartikel aufweisende Spruhstrahl 6' 
anstelle eines EnergiestrahlbOndels 7 (gemaB Fig. 1) ei- 
nen Befeuchtungsmittelstrahl 13 passiert, wobei den 
Spruhstrahl 6' durchdringendes Befeuchtungsmittel in 
einen Auffangbehalter 14 geleitet und aus diesem her- 
aus mittels einer Befeuchtungsmittelleitung 15 und einer 
darin installierten Pumpe 16 wiederum der jeweiligen 
zweiten Spruhduse 5.2 zugeleitet wird. 

Im ubrigen entsprechen die mit gleichen Bezugszei- 
chen wie in Fig. 1 versehenen Telle der Auftrageinrich- 
tung gemafl Fig; 2 in der Anordnung dieser Telle, in 
ihrer Funktion und gegebenenfalls auch in ihrer Gestal- 
tung jenen nach Fig. 1. Insbesondere bestreichen die 
Spriihstrahlen 6' die Oberflache des Bogens 1 wahrend 
sich dieser in Richtung des Pfeils 4 bewegt und lagern 
hierbei das die Trennmittelschicht 12 bildende Gemisch 
ab. 

Ein weiterer Unterschied zur Einrichtung nach Fig. 1 
liegt schlieBIich im Inhalt des Vorratsbehalters 10. 

Bei einem ersten Anweiidungsfall enthalt der Vor- 
ratsbehalter 10 der Einrichtung gemSiB Fig* 2 eine Mi- 
schung von Trennmittelpartikeln, wobei erste Trenn- 
mittelpartikel aus dem Trennmittelstoff und zweite 
Trennmittelpartikel aus der abbauenden Gemischkom- 
ponente gebildet sind. 

Bei einem zweiten Anwendungsfall enthllt der Vor- 
ratsbeha.lter 10 Mischpartikel, die einen aus dem Trenn- 
mittelstoff bestehenden Kern und eine diesen umgeben- 
de, aus der abbauenden Gemischkomponente bestehen- 
de Ummantelung aufweisen. 

In beiden Fallen erfolgt eine VervoUstandigung des 
die Trennmittelschicht bildenden Gemischs durch eine 
Befeuchtung des aus den ersten Spruhdusen 5.1 austre- 
tenden mit Partikeln beladenen Spriihstrahls 6' mit der 
Tragerflussigkeit, welche in Form des Befeuchtungsmit- 
telstrahls 13 aus den zweiten Spriihdiisen 5,2 austritt. 

In weiteren Anwendungsfallen der Einrichtung ge- 
maB Fig. 2 wird von den zweiten Sprahdusen5.2 ein aus 
der Tragerfliissigkeit und einer darin enthaltenen ab- 
bauender Gemischkomponente gebildeter Befeuch- 
tungsmittelstrahl 13 abgegeben. In diesem Falle kann 
der Vorratsbehalter 10 mit ausschlieBlich aus dem 
Trennmittelstoff gebildeten Partikeln oder aus einer Mi- 
schung aus Trennmittelstoff und abbauender Gemisch* 
komponente befullt werden. Als vom Befeuchtungsmit- 
telstrahl 13 miigefUhne abbauende Gemischkomponen- 
te kann auch ein den Trennmittelstoff loscndes L6- 
sungsmittel vorgesehen sein. Hierbei kann beispielswei- 
se im Falle von Gelatine als Trennmittelstoff die Ver- 
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wendung von EssigsSure als Ldsungsmittel vorgesehen 
werden. 

In einem weiteren Anwendungsfall der Einrichtung 
gema3 Fig. 2 ist der Vorratsbehaker 10 mit Trennmit- 
telpartikeln in Form von Mikrokapseln befullt, wobei 
eine jeweilige Mikrokapsel eine aus dem Trennmiitei- 
stoff bestehende Kapselhulle besitzt und mit einem von 
einer abbauenden Gemischkomponente freien Fluid — 
wie beispielsweise Laft oder Wasser — angefullt ist 
Dabei ist der Befeuchtungsmittelstrahl 13 wiederum aus 
der mil wenigstens einer abbauenden Gemischkompo- 
nenie versetzien Tragerfliissigkeit gebildet. 

Im Falle von Kapselhullen aus einem Polypeptid ent- 
halt hierbei der Befeuchtungsmittelstrahl 13 neben der 
Tragerflussigkeit die abbauende Gemischkoraponente 
in Form von der Stoffgruppe der Peptidhydrolasen an- 
gehorigen Enzynien und gegebenenfalls zusatzlich Bak- 
terien als Enzymlieferanten oder aber auch ein Losungs- 
mittel fOr das die Kapselhullen bildende Polypeptid, wo- 
bei im Falle bevorzugter Verwendung von Gelatine zur 
Bildung der Kapselhiiile wiederum Essigsaure als L6- 
sungsmittel zur Verwendung kommen kann. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist die in 
Fig. 2 angedeutete Aufirageinrichtung dahingehcnd ab- 
gewandelt, daO einer jeweiJiger Spruhstrahl 6' einerseits 
und ein jewciliger Befeuchtungsmittelstrahl 13 anderer- 
seits auf ein und dasselbe Ziel ausgerichtet sind. Derart 
abgewandelte Auftrageinrichtungen sind bei den in 
Fig. 3 bis 7 dargestellten Beispielen fur eine Integration 
einer Auftrageinrichtung in eine Druckmaschine ver- 
wendeL Eine jeweilige Abgabeeinrichtung fur das Ge- 
misch ist dabei lediglich schematisch unter Andeutung 
der ertsprechend ausgerichteten ersten und zweiten 
Spruhdusen 5. 1 und 5.2 wiedergegeben. 

Prinzipiell konnen zum Betreiben der in Fig. 3 bis 7 
wiedergegebenen Auftragseinrichtungen die in Zusam- 
menhang mit Fig. 2 erlauterten Gemischvarianten und 
deren strukturelle Kombinationen verwendet werden; 
daruber hinaus ergeben sich bei diesen Beispielen je- 
doch weitere Kombinationsmdglichkeiten, auf die wei- 
ter unten naher eingegangen wind. 

Von jeweiligen zum Austragen des die Trennmittel- 
schicht 12 bildenden Gemischs vorgesehenen Einrich- 
tungsteilen sind In den Fig- 3 bis 7 wie erwahnt lediglich 
jeweilige erste und zweite Spruhdusen 5.1 und. 5.2 ange- 
deutet, wobei die ersten SprQhdQsen 5.1 Trennmittel- 
partikel einer weiter unten beschriebenen besonderen 
Art und die zweiten Spruhdusen 5.2 ein bcreits crwahn- 
tes Befeuchtungsmittel austragen und durchweg so an- 
geordnet sind, daB die abgegebenen Spruhstrahlen 6', 13 
auf ein gemeinsames 21iel ausgerichtet sind. 

Im ubrigen geben die Fig. 3 bis 7 in schematischer 
Darsteilungsweise einen auf ein Druckwerk einer Bo- 
genrotationsdruckmaschine folgenden Kettenausleger 
wieder. In den dargestellten Beispielen ist an einem je- 
weiligen Druckwerk ein Gummituchzylinder 17, ein 
Druckzylinder 18 und ein Umfuhrzylinder 19 wiederge- 
geben. Mit einem jeweiligen Druckzylinder 18 arbeitet 
eine Auslegetrommel 20 zusammen, um deren stirnseiti- 
ge Enden je eine endlose Auslegerkette 21 formschiUs* 
sig gefuhrt ist. Diese Auslegerketten 21 bilden die be- 
reits in Verbindung mit den Auftragseinrichtungen ge- 
maO Fig. 1 bzw. Fig. 2 erwahnte Transportkettenanord- 
nung3, welche eine Mehrzahl von Greifereinrichtungen 
2 tragt, die einen jeweiligen zunachst am Druckzylinder 
18 eingespannten bedruckten Bogen I im Bereich einer 
vorauseilenden Kante desselben erfassen und wahrend 
der Bewegung der Transportkettenanordnung 3 ent- 



566 Al 

sprechend dem mit 4 bezeichneten Pfeil vom Druckzy- 
linder 18 abziehen und iiber einen Auslegestapel 22 fiih- 
ren. 

Der Jeweilige Bogen 1 selbst (siehe Fig. 1 und 2) ist in 
5 den Fig. 3 bis 7 nicht dargestellt, Es ist aber davon aus- 
zugehen, dafl er in der vorliegenden Darstellungsart im 
wesentlichen mit der jeweiligen eine Auslegerkette 21 
andeutenden strichpunktlerten Linie zusammenfallt. 
Bei der Ausgestaltung nach Fig. 3 passiert ein jeweiii- 
10 ger Bogen auf seinem Weg von der Auslegetrommel 20 
zum Auslegestapel 22 zunachst die Spruhstrahlen 6\ 13, 
deren gemeinsames Ziel auf einer Oberflache des Bo- 
gens liegt, und sodann eine betriebsmafiig in einer er- 
sten Drehrichtung rotierende Stiitzwalze 23 und eine 
15 hierzu parallele, betriebsmaBig in einer entgegengesetz- 
ten zweiten Drehrichtung rotierende Andriickwaize 24, 
wobei die Stutzwalze 23 und die Andriickwaize 24 in 
einer Kontaktzone 25 gegeneinander angestellt sind, so 
da3 sie je eine Seite des Bogetis kontaktieren. 
20 Wie weiter oben angedeutet, dienen die ersten Spriih- 
dOsen 5.1 der in Fig. 3 bis 7 veranschaulichten Auftrags- 
einrichtungen bevorzugt zum Austragen einer besonde- 
ren Art von Trennmittelpartikeln. Diese liegen hierbei 
vor als erste Trennmittelpartikel in Form eines Granu- 
25 lats aus einem ersten Trennmittelstoff und als zweite 
, Trennmittelpartikel in Form von Mikrokapseln, wobei 
eine jeweilige Mikrokapsel eine mit einem Anteil der 
Tragerflussigkeit angefullte Kapselhulle aus einem 
zweiten Trennmittelstoff aufweist. die Anteile der Tra- 
30 gerflussigkeit mit wenigstens einer abbauenden Ge- 
mischkomponente versetzt sind und die wenigstens eine 
abbauende Gemischkomponente sowie der erste und 
der zweite Trennmittelstoff so aufeinander abgestimmt 
sind, daC lediglich der erste Trennmittelstoff mittels der 
35 wenigstens einen abbauenden Gemischkomponente ab- 
baubar ist. 

Hinsichilich des ersten Trennmittelstoffs und der we- 
nigstens einen abbauenden Gemischkomponente kann 
dabei auf die bereits in Verbindung mit Fig. 1 und 2 
40 dargelegten Kombinationen zuruckgegriffen werden, 
wahrend als zweiter Trennmittelstoff beispielsweise ein 
Polypeptid mit hoher Widerstandsfahigkeit gegeniiber 
der zum Abbau des ersten Trennmittelstoffs vorgesehe- 
nen abbauenden Gemischkomponente verwendet wird. 
45 Bei der in Fig. 3 wiedergegebenen Auftrageinrich- 
tung sind nun die Stutzwalze 23 und die Andriickwaize 
24 derart gegeneinander angestellt, daB die Kontaktzo- 
ne 25 passierende Bereiche der auf den Bogen aufgetra- 
genen Trennmittelschicht wahrend des Passierens einer 
50 auBeren Kraft ausgesetzt sind, welche die in der Trenn- 
mittelschicht vorhandenen Mikrokapseln sprengt 

Wahrend sich das in Verbindung mit der Einrichtung 
nach Fig. 2 bevorzugt vorgesehene Gemisch unter an- 
derem dadurch auszeichnet, da6 der von den dortigen 
55 zweiten Spruhdusen 5.2 abgegebene Befeuchtungsmit- 
telstrahl 13 wenigstens eine abbauende Gemischkom- 
ponente enthalt. konnen bei den in Fig. 3 bis 7 veran- 
schaulichten Ausgestaltungen jeweilige Befeuchtungs- 
mittelstrahlen 13 aus z. B. reinem Wasser vorgesehen 
60 werden, das insbesondere frei von abbauenden Ge- 
mischkomponenten ist und zunachst lediglich die Funk- 
tion hat, die Haftung der auf eine Zielflache aufgespriih- 
ten Trennmittelpartikel an dieser zu verbessern, Dem- 
entsprechend ist bei der Einrichtung gemafi Fig. 3 — 
65 wie auch bei jenen gemaB Fig. 4 bis 7 — bevorzugt 
reines Wasser als Befeuchtungsmittel vorgesehen, dem 
nach erfolgter Sprengung der Mikrokapseln — in Folge 
der obengenannten, voriibergehend auf die Trennmit- 
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telschicht wirkenden von der gegenseiiigen Anstellung 
der Stutzwalze 23 und der Andruckwalze'24 herruhren- 
den auOeren Kraft — eine weitere Funktion zukommt, 
und zwar jene einer intensiven Vermischung der in 
Form eines Granulats vorliegenden ersten Trennmittel- 5 
partikel mit dem Inhalt der nunmehr zerplatzten Kap- 
selhQllen. Der damit Uber die Anteile der TragerflOssig- 
keit und das Befeuchtungsmittel geschaffene intensive 
gegenseitige Kontakt der zunachst in den Kapselhullen 
eingeschlossenen abbauenden Gemischkomponente 10 
mit dem ersten Trennmittelstoff initiiert sodann den Ab- 
bau des aus diesem Trennmittelstoff bestehenden Gra- 
nulats, Nach erfolgtem Abbau verbleibt sodann bei ge- 
eigneter Wahl der Geometric der Mikrokapseln und der 
Volumenanteile von einerseits Granular und anderer- 15 
sells Mikrokapseln an der ursprunglichen Trennmittel- 
schicht von dicser lediglich ein verschwindend kleiner 
Bruchteil in Form der zerplatzen Kapselhullen. 

Der insoweit mit Bezug auf Fig. 3 hinsichtlich des 
Gemischs und der Initiierung des Abbaus der Trennmit- 20 
telschicht durch das Sprengen der Mikrokapseln unter 
einer auBeren Kraft dargelegte Sachverhalt trifft auch 
fur die in Fig. 4 bis 7 veranschaulichtcn Auftrageinrich- 
tungen zu, die konstruktive Varianten zu jener nach 
Fig. 3 darstellen. 25 

Bei der in Fig, 4 dargestellten Variante sind die ersten 
und zweiten Spruhdiisen 5.1 und 5.2 ebenso wie bei der 
Einrichtung gemaB Fig. 3 auf eine auf einer Oberflache 
eines jeweiligen Bogens liegende gemeinsame Zielfla- 
che ausgerichtet. Dabei ist jedoch die Anordnung dieser 30 
Sprahdasen 5.1 und 5.2 derart gewahlt, daB der Auftrag 
. des Gemischs auf den Bogen erfolgt wahrend sich dieser 
auf dem Weg von einem Druckspalt zwischen einem 
Gummituchzylinder 17 und einem Druckzylinder 18 zu 
einer nachfoigenden Auslegetrommel 20 befindeL Die 35 
mit Bezug auf Fig. 3 eriauterten Funktionen einer Stutz- 
walze 23 und einer Andriickwaize 24 werden bei der 
Einrichtung gemaB Fig. 4 somit vom Druckzylinder 18 
und von der damit zusammenarbeitenden Auslegetrom- 
mel 20 zus^ltzlich erfullt. 40 

Im Gegensatz zu den Einrichtungen gemaB Fig. 3 und 
4 liegt bei den Ausgestaltungen gemaB Fig. 5 bis 7 die 
gemeinsame Zielflache, auf welche die SprOhdiisen 5.1 
und 5,2 ausgerichtet sind, nicht auf einer Oberflache 
eines jeweiligen Bogens, sondern auf einem freien Be- 45 
reich der Mantelflache einer Auftragwalze 26, bzw. ei- 
ner die Funktion einer Auftragwalze ubemehmenden 
Zusatzwalze 27. 

In Fig. 5 ist eine erste Variante solcher Ausgestaltun- 
gen wiedergegeben. Hierbei ist die betriebsmafiig in. 50 
einer ersten Drehrichtung rotierende Auslegetrommel 
20 als Stiiizwalze ausgebildet und eine hierzu parallele 
und betriebsmafiig in einer entgcgengesetzten Dreh- 
richtung rotierende Auftragwalze 26 vorgesehen und in 
einer Kontaktzone 25 gegen die Auslegetrommel 20 55 
angestellt. Dabei ist die Auftragwalze 26 so positioniert, 
daB ein Bogen, der unter dessen Abstutzung auf der 
Auslegetrommel 20 von dieser gefiihrt wird. in der Kon- 
taktzone 25 von der Auftragwalze 26 kontaktiert wird. 
Der genannte Vorgang der Sprengung der Mikrokap- so 
seln durch eine voriibergehend auf das die Trennmittel- 
schicht bildende Gemisch lauft nun wiederum in der 
Kontaktzone 25 (siehe Fig. 5) ab, in weicher gleichfalls 
ein Auftrag des Gemischs auf den jeweiligen von der 
Auslegetrommel 20 gefuhrten Bogen erfolgt. Dabei es 
wird im Gegensatz zu den Einrichtungen gemaB Fig. 3 
und 4. sowie den nachfolgend beschriebenen gemaB 
Fig. 6 und 7, bezogen auf den Druckspalt zwischen 



Gummituchzylinder 17 und Druckzylinder 18, eine dem 
Gummituchzylinder 17 abgewandte Oberflache des je- 
weiligen Bogens mit derTrennmittelschicht versehen. 

Bei der in Fig. 6 wiedergegebenen Ausgestaltung 
Qbernimmt die Auslegetrommel 20 zusatzlich die Funk- 
lion der Auftragwalze 26 und die Funktion einer hierge- 
gen in der Kontaktzone 25 angestellten Stutzwalze wird 
von dem Druckzylinder 18 ubernommen. Die Ausrich- 
tung der Spruhdiisen 5.1 und 5.2 auf einen freien. Bereich 
der Mantelflache der als Auftragwalze 26 fungierenden 
Auslegetrommel 20 gelingt hierbei durch cine Anord- 
nung der Sprfihdasen 5.1 und 5.2 innerhalb eines von 
den Greifereinrichtungen 2 umfahrenden Raumes. 

Diese MaBnahme ist auch bei der Ausgestaltung ge- 
maB Fig. 7 getroffen. Hierbei Qbernimmt wiederum der 
Druckzylinder 18 die Funktion einer betriebsmafiig in 
einer ersten Drehrichtung rotierenden Stutzwalze 23. 
Die Auslegetrommel 20 ist als Walze ausgebildet. Sie 
bildet zusammen mit einer Zusatzwalze 27 ein zum 
Druckzylinder 18 paralleles Walzenpaar 28 aus be- 
triebsmafiig gegensinnig rotierenden, gegeneinander 
angestellten Walzen und ist als diejenige Walze des 
Walzenpaares 28 mit einer zur ersten Drehrichtung der 
Stutzwalze 23 in Form des Druckzylinders 18 entgcgen- 
gesetzten zweiten Drehrichtung gegen diese Stiitzwaize 
23 angestellt, so daB diese Stutzwalze 23 und die als 
Walze ausgebildete Auslegetrommel 20 je eine Seite 
eines jeweiligen Bogens kontaktieren. 

Wie erwahnt, kann bei den in Fig. 3 bis 7 veranschau- 
lichten Ausgestaltungen in Verbindung mit der hierbei 
verwendeten besondcren Art von Trennmittelpartikeln 
ein jcweiliger Befeuchtungsmittelstrahl 13 aus reinem 
Wasser vorgesehen sein, welches hierbei zunachst die 
Haftung der auf eine Zielflache aufgespruhten Trenn- 
mlttelpartikel an dieser verbessert und sich sodann an 
der Vermischung der Gemischkomponenten beteiligt, 
die bei der besonderen Zusammensetzung der Trenn- 
mittelpartikel durch diese bereits in hinl^glicher Weise 
vorhanden sind und nach dem Zerplatzen der Mikro- 
kapseln miteinander in Verbindung treten, so daB der 
Abbau der Trennmittelschicht in dargelegter Weise ein- 
geleitet wird. Bei geeigneter Ausrichtung der die ge- 
nannte besondere Art von Trennmitteipardkeln austra- 
genden ersten Spruhdiisen 5.1 kann hierbei also gegebe- 
nenfails auf ein Befeuchtungsmittel in Form von reinem 
Wasser auch verzichtet werden. 

Im Rahmen der Erfindung liegen also auch gattungs- 
gemafie Einrichtungen, in denen die Auftrageinrichtung 
ausschlieBlich Trennmittelpartikel der obengenannten 
besonderen Art austragende Spruhdusen 5.1 aufweist 
und bei denen die Trennmittelschicht zumindest vor- 
iibergehend einer auDeren Kraft ausgesetzt ist, welche 
die bei der genannten besonderen Art von Trennmittel- 
partikeln unter diesen vorhandenen Mikrokapseln 
sprengt 

Bezugszeichenliste 

1 Bogen 

2 Greifereinrichtung 

3 Transportkettenanordnung 

4 Pfeil 

5, 5.1, 5.2 Spruhdiise 
6, 6' SprOhstrahl 

7 Energlestrahlcnbiindel 

8 Strahlungsquelle 

9, 9' Reflektoranordnung 
10 Vorratsbehalter 
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11 Verdichter 

12 Trennmi ttelschichi 

13 Befsuchiungsmiitelstrahl 
14Auffangbehalter 

15 Befeuchtungsmittelleitung 5 

16 Pumpe 

17 Gummituchzylinder 

18 Druckzy Under 

19 Umfuhrzylinder 

20 Auslegetrommel lo 

21 Auslegerkette 

22 Auslagestapel 

23 Statzwatze 

24 AndrUckwalze 

23 Kontaktzone 15 

26 Auftragwalze 

27 Zusatzwalze 

28 Waizenpaar 

Patenianspruche 20 

1. Einrichiung zum Oberflachenschutz frisch be- 
druckter Bogen (1), die zur Biidung eines Stapels 
(22) aufeinandergeschichtet abgelegt werden, wo- 
bei auf einen jeweiligen Bogen (1) eine unter Ver- 25 
wendung von fasten Trennmittelpartikeln gebilde- 

te Trennmiitelschicht (12) mit Hiife einer Auftrag- 
einrichtung aufgetragen wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, daD die Trennmiitelschicht (12) aus einem 
Gemlsch bissieht, welches wenigstens einen abbau- 30 
baren Trennmitteistoff, eine waBrige Tragerflussig- 
keit sowie wenigstens eine bei gleichzeitigem Kon- 
takt mit dem Trennmitteistoff und der TragerflUs- 
sigkeit den Trennmitteistoff abbauende Geraisch- 
komponente aufweist, 35 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gemisch unter Verwendung eines 
naturlichen, unter der Wirkung von Mikroorganis- 
men abbaubaren Thermoplastes und der genann- 
ten Mikroorganismen gebildet ist. 40 

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl das Gemisch eine der Stoffgruppe der 
Polypeptide angehorige Gemischkomponente um- 
faBt. 

4. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB die Tragerfiiissigkeit eine mit Bakte- 
rien geimpfte Nahrlosung isL 

5. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Tragerflussigkeit eine abbauende 
Gemischkomponente in Form eines den Trennmit- 50 
telstoff losenden Losungsmittels enthalt. • 

6. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gemisch aus einer mit der Tra- 
gerflussigkeit befeuchieten Mischung von Trenn- 
mittelpartikeln besteht, wobei erste Trennmittel- 55 
partikel der Mischung aus dem Trennmitteistoff 
und zweite Trennmitteipartikel der Mischung aus 
der abbauenden Gemischkomponente gebildet 
sind. 

7. Einrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 60 
zeichnet, daB das Gemisch gebildet ist aus mit der 
Tragerflussigkeit befeuchteten Mischpartikeln, wo- 
bei die Mischpartikel einen aus dem Trennmittei- 
stoff bestehenden Kern und eine diesen umgeben- 
de aus der abbauenden Gemischkomponente be- 65 
stehende Ummantelung aufweisen. 

8. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Trennmitteipartikel in Form von 
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Mikrokapseln vorliegen, wobei eine jeweilige Mi- 
krokapsei eine aus dem Trennmitteistoff bestehcn- 
de Kapselhulle besitzt, eine jeweilige Kapselhiille 
mit einem Anteil der Tragerfiiissigkeit angefiillt ist, 
die Tragerflussigkeit mit wenigstens einer abbau- 
enden Gemischkomponente verseizt ist, deren ab- 
bauende Wirkung mittels einer energetischen Be- 
strahlung derselben verstarkbar ist, und wobei die 
Mikrokapseln wahrend des Auftragens der Trenn- 
mittelschicht auf einen jeweiligen Bogen der ener- 
getischen Bestrahlung ausgesetzt sind. 

9. Einrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Trennmitteipartikel in Form von 
Mikrokapseln vorliegen, eine jeweilige Mikrokap- 
sel eine aus dem Trennmitteistoff bestehende Kap- 
selhiille besitzt und eine jeweilige Kapselhulle mit 
einem von einer abbauenden Gemischkomponente 
freien Fluid angefQIlt ist, wobei die Mikrokapseln 
wahrend des Auftragens der Trennmi ttclschicht auf 
einen jeweiligen Bogen einer Befeuchtung mittels 
der mit wenigstens einer abbauenden Gemisch- 
komponente versetzten Tragerflussigkeit ausge- 
setzt sind. 

10. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

— erste Trennmitteipartikel in Form eines 
Granulats aus einem ersten Trennmitteistoff 
und zweite Trennmitteipartikel in Form von 
Mikrokapseln vorgesehen sind, 

— eine jeweilige Mikrokapsel eine mit einem 
Anteil der Tragerfiiissigkeit angefulite Kapsel- 
hiille aus einem zweiten Trennmitteistoff auf- 
weist, 

— die Anteile der Tragerflussigkeit mit wenig- 
stens einer abbauenden Gemischkomponente 
versetzt sind, 

— die wenigstens eine abbauenden Gemisch- 
komponente sowie der erste und der zweite 
Trennmitteistoff so aufeinander abgestimmt 
sind, daB lediglich der erste Trennmitteistoff 
mittels der wenigstens einen abbauenden Ge- 
mischkomponente abbaubar ist, und 

— die Trennmittelschicht zumindest voriiber- 
gehend einer die Mikrokapseln sprengenden 
auBeren Kraft ausgesetzt ist. 

11. Einrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Auftrageinrichtung erste Sprtih- 
diisen (5.1) und gegebenenfalls zweite Spriihdiisen 
(5.2) aufweist, wobei die ersten SprChdiisen (5.1) 
das Gemisch bildende Trennmitteipartikel und die 
zweiten Spriihdiisen (5.2) ein die Trennmitteiparti- 
kel befeuchtendes Befeuchtungsmittel austragen. 

12. Einrichtung nach Anspruch 1 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

— die Auftrageinrichtung eine betriebsmaBig 
in einer ersten Drehrichtung rotierende Stiitz- 
walze (23) und eine hierzu parallele, betriebs- 
maBig in einer entgegengesetzten zweiten 
Drehrichtung rotierende AndrUckwalze (24) 
umfaBt, wobei die Stiitzwalze (23) und die An- 
drUckwalze (24) in einer Kontaktzone (25) ge- 
geneinander angestellt sind und je eine Seite 
eines jeweiligen die Kontaktzone (25) in einer 
Bogenlaufrichtung passierenden Bogens (1) 
kontaktieren, und 

— die ersten Spruhdiisen (5.1) einerseits und 
die zweiten Spruhdusen (5.2) andererseits auf 
eine gemeinsame Zielflache auf einer Seite des 
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jeweiligen Bogens (1) ausgerichtet sind, wobei 
die Zielflachc in Bogenlaufrichtung vor der 
Kontaktzone (25) liegt. 

13. Einrichiung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet,da3 5 

— die Aufirageinrichtung eine betnebsmaQig 
in einer ersten Drehriciitung rotiercnde Stiitz- 
walze (23) und cine hierzu parallelc. betriebs- 
ma3ig in einer entgegengesetzten zweiten 
Drehrichtung rotierende Auftragwalze (26) lo 
umfaBt» wobei die Stutzwalze (23) und die Auf- 
tragwalze (26) in einer Kontaktzone (25) ge- 
geneinander angestellt sind und in der Kon- 
taktzone (25) je eine Seite eines jeweiligen Bo- 
gens (1) kontaktieren, und ^ J • 

— die ersten Spruhdiisen (5.1) cinerseits und 
die zweiten Spruhdusen (5.2) andererseits auf 
eine gemeinsame Zielflache auf einem freien 
Bereich der Mantelflache der Auftragwalze 
(26) ausgerichtet sind. 20 

14. Einrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet.daD . , o- 

— die Auftrageinrichtung eine betnebsmaBig 
in einer ersten Drehrichtung rotierende Stutz- 
walze (23) und ein Walzenpaar (28) aus zur 25 
Stutzwalze (23) parallelen gegeneinander an- 
gestellten und betriebsmaBig gegensinnig ro- 
tierenden Walzen aufweist, 

— eine Walze des Walzenpaares (28) mit einer 
zur ersten Drehrichtung entgegengesetzten 30 
zweiten Drehrichtung gcgen die Stutzwalze 
(23) angestellt ist, 

— die StQtzwalze (23) und die hiergegen ange- 
stellte Walze des Walzenpaares (28) je eine 
Seite eines jeweiligen Bogens (1) kontaktierea 35 
und , . 

— die ersten SprtthdUsen (5.1) einerseits und 
die zweiten SprQhduscn (5,2) andererseits auf 
eine gemeinsame Zielflache auf einem freien 
Bereich der Mantelflache einer der Walzen des 40 
Walzenpaares (28) ausgerichtet sind. 

15. Einrichtung zum Oberflachenschutz frisch be- 
druckter Bogen (1). die zur Bildung eines Stapels 
(22) aufeinandergeschichtet abgelegt werden. wo- 
bei auf einen jeweiligen Bogen (1) eine unter Vcr- 45 
wendung von festen Trennmittclpartikeln gebilde- 
te Trennmittelschicht (12) mit Hilfe einer Auftrag- 
einrichtung aufgetragen wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

— die Trennmittelschicht aus einem die Trenn- so 
mittelpanikel in Form von Mikrokapseln auf- 
weisenden Stoffgemisch besteht. 

— eine jeweilige Mikrokapsel eine farblose 
Kapselhulle aus einem Polypeptid besitzt und 
mh einem farblosen und gegeniiber dem Poly- 55 
peptid inerten Fluid angefUUt ist 
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